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PULIDOR ELECTROLITICO

Ref. 080490

Practico y eficaz, disefiado para su empleo
dentro del sector de la mecénica dental.

Se pueden pulir hasta tres esqueléticos
simultaneamente.

Medidas exteriores y caracteristicas técnicas:

Dimensiones 245 x 245 x 135 mm
Peso 5,3 kg

Tension de alimentacion 230V, 50/60 Hz
Tension secundaria 16V

Intensidad méxima 10A

Disyuntor 10A

Temporizador 0-30 minutos
Capacidad de cuba 2 Litros

Didmetro x altura de lacuba 160 x 145 mm

Peso de la cuba 1,2 kg

Principio de funcionamiento

Cualquier metal observado al microscopio presenta un acabado
superficial mas o menos rugoso, coronado por salientes de
todo tipo. Si introducimos dicho metal en el seno de un bafo
electrolitico (fig. 1) y lo conectamos a un elemento con tension
electrica positiva (anodo), aparece un curioso efecto:

El electrolito se disocia dando origen a moléculas cargadas,
llamadas iones, que “arrancan” literalmente los atomos de la
superficie del metal para combinarse con ellos. Las particulas asi
originadas tienen carga eléctrica, por o que al verse sometidas
al efecto de la diferencia de potencial existente entre catodo y
anodo (fig. 2) se produce un suave desplazamiento hacia el polo
negativo (catodo). Las particulas de metal quedan depositadas
en el catodo (fig. 3) originandose de nuevo un ién con carga
que vuelve a comenzar el ciclo. El proceso finaliza cuando se
corta el flujo eléctrico.

Aquellas partes de la superficie del metal en las que aparecen
salientes mas pronunciados, son las que presentan una mayor
superficie de contacto con el electrolito y por lo tanto las que
pierden mas atomos de metal durante el pulido. Como
consecuencia, al finalizar el pulido la superficie del metal
presenta un aspecto mucho menos escarpado (fig. 4) y con

las aristas suavizadas, que permite una reflexion de la luz mas
homogénea, dotando al metal de mayor brillo. El exceso de metal
arrancado del anodo (+) termina depositado sobre la superficie
del catodo.
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Chasis

Chasis de formas redondeadas,
fabricado totalmente en acero
inoxidable.
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corriente entre anodo y catodo.

Cuba y tapa de termoplastico

Cuba y tapa de termoplastico inyectado
ABS. Al ser un elemento independiente,
es facil de manipular para su seguridad,
limpieza y mantenimiento.

Anodo y catodo de fcil extraccion
y sencillo mantenimiento.



En MESTRA estamos especializados en la fabricacion y distribucion de maquinaria
y aparatologia dental, somos una empresa espafola con sede en Bizkaia, actualmente
exportamos a clientes de mas de cincuenta paises en los cinco continentes

y contamos con mas de mil referencias en nuestro catalogo.

Hemos mantenido una linea de expansion constante desde nuestra fundacion
en 1945, gracias a nuestras mejores cualidades: la alta calidad de nuestros
productos que han merecido la certificacion ISO 9001:2015 por TUV Rheinland,
una cercana y atenta relacion con nuestros clientes, y una constante innovacion
técnica en el disefio de nuestros productos.

Nuestra filosofia de disefio se basa en tres pilares fundamentales: las necesidades
de nuestros clientes, la observacion de las técnicas empleadas en laboratorio
dental y nuestros mas de 77 afios de experiencia aportando soluciones creativas
y contemporaneas a los problemas cotidianos de los profesionales del sector.

Talleres Mestraitua SL
M E ST R A (+34) 944 530 388
info@mestra.es - www.mestra.es

48150 SONDIKA (Spain)

¢Deseas realizar una visita
virtual a nuestro centro de
formacion y exposicion?

jContactanos y
te lo enseiiamos!
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